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Praambel

Die Einbau- und Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produktes und ist vor Arbeiten am Produkt jederzeit in Produkt-
nahe bereitzustellen. Das genaue Beachten dieser Anweisung ist Voraussetzung fiir den bestimmungsgemaBen Ge-
brauch und die richtige Bedienung des Produktes.

Diese Anleitung muss vor Inbetriebnahme sorgfaltig durchgelesen und verstanden werden, da bei unsachgemafer
Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung sowohl Personen- als auch Sachschaden entstehen kénnen.
Bei Unklarheiten ist unbedingt Riicksprache mit AIRVALVE zu halten.

Neben dieser Anleitung sind fur die |Installation, den Betrieb und die Wartung des Ventils
stets auch folgende Dokumente zu beachten:

= produktspezifische Betriebs- und Wartungsanleitung

»  produktspezifisches Datenblatt

= etwaige auftragsspezifische Dokumente

Samtliche Rechte an dieser Anleitung verbleiben bei AIRVALVE. Alle Inhalte jeglicher Art diirfen nicht ohne schriftliche
Zustimmung von AIRVALVE vervielfdltigt, verbreitet oder zu anderen Zwecken als diesem urspriinglichen verwertet
werden.

Anderungsvorbehalt:

Die Einbau- und Betriebsanleitung entspricht der Ausfiihrung des Produktes und dem Stand der zugrunde gelegten
sicherheitstechnischen Normen bei Drucklegung.

Fir technische Anderungen am Produkt oder einzelnen Bauteilen behélt sich AIRVALVE jegliches Recht vor. Die ver-
wendeten Abbildungen kdnnen vom Original abweichen und dienen der exemplarischen Darstellung des Produkts.
AIRVALVE behalt sich vor, die genannten Daten ohne Ankiindigung zu andern und Gibernimmt keine Gewahr fiir tech-
nische Ungenauigkeiten und / oder Auslassungen.
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1 Sicherheit

Vor Montage und Inbetriebnahme des Regelventils ist diese Betriebsanleitung unbedingt vom zustandigen Fachper-
sonal / Betreiber zu lesen und zu verstehen. Sie enthalt grundlegende Hinweise, die bei Lagerung, Montage, Betrieb
und Wartung zu beachten sind.

Spezielle Sicherheitshinweise mit Gefahrensymbolen sind in den jeweiligen Unterpunkten zugeordnet und zusatzlich
zu denen unter dem Hauptpunkt aufgefiihrten allgemeinen Sicherheitshinweisen unbedingt zu beachten.

Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass fiir Einsatz und Betrieb, sowie fiir alle Arbeiten an und mit einem Re-
gelventilen stets samtliche glltigen Vorschriften (z.B. allgemeine Unfallverhitungsvorschriften und Anweisungen
der Berufsgenossenschaften), anerkannte Regeln der Technik, VDI-Richtlinien, VDMA-Einheitsblatter, sowie Normen
und Regelwerke von DVGW, OVGW, SVGW, DWA, ATV, DIN in der jeweils aktuell giiltigen Fassung anzuwenden sind.
Dariiber hinaus sind lokale Unfallverhiitungsvorschriften, Gesetze und Verordnungen - insbesondere fiir Gberwa-
chungspflichtige Anlagen - zu beachten. Hierzu zéhlen (ohne Anspruch auf Vollstandigkeit): AD-Merkblatter, Druck-
geraterichtlinien, Dampfkesselverordnungen, Gewerbeverordnungen und weitere.

2 Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung
2.1.1  Symbole

ALLGEMEINES GEFAHRENSYMBOL

GEFAHR DURCH ELEKTRISCHE SPANNUNG

@ HINWEIS

2.1.2  Signalworter

GEFAHR!
Akut gefahrliche Situation! Eine Nichtbeachtung fiihrt zu schwersten Verletzungen, zum Tod oder zu schweren Scha-
den an der Anlage.

WARNUNG!
(Schwere) Personenschaden sind sehr wahrscheinlich, wenn Hinweise missachtet werden.

HINWEIS
Zur Vermeidung moglicher Schwierigkeiten bei Installation oder Betrieb des Produktes
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3 BestimmungsgemaBle Verwendung

Druckventile reduzieren den Eingangsdruck auf einen Ausgangsdruck. Hierbei kdnnen Varianten zur Druckhaltung
einen bestimmten vordefinierten Eingangsdruck verwendet werden.
Ventile zur Druckminderung: Ein schwankender Durchfluss oder Schwankungen auf der Seite des Eingangsdrucks (p1)
haben keinen Einfluss auf den Ausgangsdruck. Das Ventil funktioniert gleichzeitig als Rickflussverhinderer, selbst
dann, wenn der ausgangsseitige Druck héher liegt als der der Eingangsseite. Durch die Federspannung ergeben sich
verschiedene Regelparameter. Im Standard liegt der einstellbare Druckbereich zwischen 1 und 11 bar. Fiir unter 1 bar
bzw. tGber 11 bar kénnen die Federn der Pilotventile vor Ort nachtraglich ausgetauscht werden, sollte dies aus Anla-
gengriinden notwendig sein. Kontaktieren Sie hierzu bitte den AIRVALVE Kundenservice.
Sonderausfiihrungen mit zusatzlichem Magnetventilen im Steuerkreis (z.B. S300/...-PR-EL) bieten die Mdglichkeit,
das Ventil aus der Ferne zu steuern. Hierzu sind Magnetventile ,normally open”(NO) oder ,normally closed“(NC) je
nach Kundenwunsch im Steuerkreis verbaut. Je nach Typ sind diese stromlos ge&ffnet (NO) oder stromlos geschlos-
sen (NC).

Bitte beachten Sie, dass die Magnetventile in verschiedenen Ausfiihrungen erhéltlich sind, z.B. 12V, 24V, 40V
@ jeweils in AC oder DC.
Die Armatur wurde nach den bekannten Betriebsdaten ausgelegt, um eine bestmdgliche Regelbarkeit zu erreichen.
Sollten sich die Betriebsdaten andern, so ist bei AIRVALVE (iber die Eignung nachzufragen.

Technische Merkmale der Standardausfiihrungen:

Medium: Trinkwasser

Aufstellung: trocken, gegen externe Einfllisse geschiitzt

Bauform: Eckventil oder Durchgangsventil (gerade Bauform)
Druckstufen: PN16, PN25 (typenabhéangig, vgl. Typenschild)

Regelbereich: 0,5-25 bar (fur Pilotventil 68-410)

Anschlisse: Anschlussmasse nach DIN EN 1092 - 2 fiir Flanschausfiihrungen

Gewinde 1 1/2” und 2" (typenabhangig, vgl. Typenschild)
Nutkupplung 2” bis 6” (typenabhangig, vgl. Typenschild)
Verrohrung Steuerkreis: Edelstahl
Material Ventilgehause: GGG, beschichtet
Temperaturbereich Betrieb: -20 bis + 60°C
Temperaturbereich Lagerung: -20 bis + 60°C

Grenzwerte Volumenstrom je Nennweite

Nennweite (DN) 40 50 65 80 100 150 200 250
Qrin [M*/h] 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Qo kontinuierlich [m3/h] 25 39 66 99 155 350 622 971
Qnax Aussetzbetrieb [m3/h] 37 57 97 146 229 515 916 1431
Quax kurzfristig [m?/h] 68 106 179 271 424 662 954 1696

Volumenstromwerte weiterer Nennweiten auf Anfrage
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4 Ventilaufbau (Grobaufbau)

Standardausfiihrung

1. Regelventil Serie 300

2. Kugelhahn

3. Selbstreinigender Filter

4. Pilotventil

5. Manometer
Steuerung
DN50-DN150:  2-Wege-Pilotventil Typ 68-410
DN200-DN350: 2-Wege-Pilotventil Typ CXPR
DN400-DN800: 2-Wege-Pilotventil Typ CXPS

1. Regelventil Serie 300

2. Kugelhahn (ggf. Zur Druckentspannung)

3. Selbstreinigender Filter

4. Pilotventil

5. Manometer

6. Riickschlagklappe

( ] 7. Nadelventil

Steuerung

DN50-DN150:  2-Wege-Pilotventil Typ 68-410
DN200-DN350: 2-Wege-Pilotventil Typ CXPR
DN400-DN800: 2-Wege-Pilotventil Typ CXPS
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5 Typenschliissel

5300 / 30 -DN50 -DC-PN16 -¥ - PR - 5R - AT - CXAL

Model, z.B.
30: Hochleistung, PN16
31: Hochleistung, PN25

Nennwelte
DN: Flansch
RP: Gewinde
MNC: Nutkupplung

Materialausfiithrung, z.B.
DC: Duktilguss GGG
VA: Edelstahl

Druckstufe

Druckbereich Einstelldruck

Ausfihrung Steuerkrels, z.B.
PR: Druckreduzierung
PS: Druckhaltung
QR: Sicherheitsventil

Montageselte (in Fliefrichtung)
SR: Steuerkreis rechts
SL: Steuerkreis links

Bauform
Keine Angabe: Gerade Bauform
AT: Eckbauform

Sonderausfilthrungen, z.B.
CXAL: Typ Sonderpilotventil
MNaStag
Typ Magentventil
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6 Entsorgung

Bitte wenden Sie sich fiir eine umweltgerechte Entsorgung des Produktes an lhren 6rtlichen 6ffentlichen oder priva-
ten Entsorgungsdienst. Sollte der Entsorger das Produkt nicht annehmen kdnnen, setzen Sie sich bitte mit AIRVALVE
in Verbindung.

7 Montage

7.1 Angaben zum Produkt

Umbauten am Ventil diirfen nur in enger Absprache mit AIVALVE durchgefiihrt werden. Dies gilt ins-
besondere fiir eine Anpassung am Steuerkreis, da sich ggf. Regelfahigkeiten und Funktionen andern
kdnnen. Diese konnen u.U. gréoBere Schaden am Gesamtsystem verursachen.

Flanschangaben: Schrauben A2 (6.8) fiir Flanschverbindungen nach DIN EN 1092-2

Nennweite DN40 DN50 DN65 DN80
Druckstufe PN16 PN25 PN16 PN25 PN16 PN25 PN16 PN25
Lochanzahl 4 4 4 4 4 8 8 8
Schraube M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16
Nennweite DN100 DN150 DN200 DN250
Druckstufe PN16 PN25 PN16 PN25 PN16 PN25 PN16 PN25
Lochanzahl 8 8 8 8 12 12 12 12
Schraube M16 M20 M20 M24 M20 M24 M24 M27

Weitere Nennweiten auf Anfrage

Ventile der Baureihe S300-PR kénnen horizontal (mit dem Ventildeckel nach oben) und vertikal eingebaut werden.
Auch Winkel dazwischen sind moglich. Es ist lediglich darauf zu achten, dass der Ventildeckel nach oben ausgerichtet
ist. Selbst eine seitliche Drehung zur FlieBrichtung bis 80° im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn (ausge-
hend von einer aufrechten Position des Ventildeckels, s. Abbildung unten) ist moglich.

Um Wartungen, Reparaturen oder einen Austausch leicht durchfiihren zu kénnen, sollten ein Absperrschieber sowie
ein Schmutzfanger auf der Eingangsseite des Ventils und ein Absperrschieber auf der Ausgangsseite installiert wer-
den. Achten Sie zudem auf ausreichend Platz, um die Arbeiten durchfiihren zu kénnen.
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Zulassige Einbaulagen: Unzuldssige Einbaulagen:

>90°

Entgegen der Fliefrichtung
Ventilgehdusedeckel unterhalb der Horizontalachse

7.2 Angaben zur Anlage

Achten Sie darauf, dass die Rohrleitungsflansche planparallel und fluchtend sind. Um dies auch nach-

@ haltig zu gewahrleisten wird eine Abstiitzung dringend empfohlen. Uberpriifen Sie beim Einbau die
richtige FlieBrichtung. Ein FlieBrichtungspfeil ist auf dem Ventilgehause eingegossen.
Beruhigungsstrecken sind flir das S300 nicht zwingend empfohlen.

1. Be-und EntlGftungsventil,

z.B. Typ D-070

Absperrarmatur

Schmutzfanger

Regelventil S300/...-PR

Absperrarmatur

Be- und Entliftungsventil,

z.B. Typ D-070

Absperrarmatur fir Be- und

Entllftung

8.  Absperrarmatur fir das Si-
cherheitsventil

9. Regelventil als Sicherheits-
ventil, z.B. Typ S300/...-QR

ouhkwnN

N

Abb.: Installationsbeispiel

FlieBrichtung

Fir einen reibungslosen Betrieb sollten vor und hinter dem Regelventil geeignete Entliftungsventile installiert sein.
Zudem sollte ein Schmutzfanger mit geeigneter Maschenweite direkt vor dem Ventil installiert sein, um Schweb- und
Feststoffe vor dem Regelventil herauszufiltern und zu sammeln. Sehen Sie jeweils vor den Be- und Entliftungsventi-
len, dem Sicherheitsventil sowie vor dem Schmutzfanger und hinter dem Regelventil Revisionsarmaturen fiir eine
einfache und sichere Wartung vor. Der Einbau eines Sicherheitsventils auf der Hinterdruckseite ist bei Druckreduzier-
ventilen dringend empfohlen.
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Bei Installation, Wartung und Betrieb eines Regelventils ist darauf zu achten, dass das Ventil nur innerhalb der bestim-
mungsgemalen Druckbereiche betrieben wird. Diese kénnen den jeweiligen Datenblattern, Installations- und War-
tungsanleitungen oder auftragsspezifischen Dokumentationen entnommen werden.
Aus hygienischen Griinden sind bei Arbeiten an Trinkwasserarmaturen nur fir Trinkwasser zugelassene
Hilfsstoffe zu verwenden. Achten Sie zudem darauf, dass Sie sémtliche Flachen vor dem Einbau desinfi-
zieren und Schutzhandschuhe tragen.

7.3 Einbau

Hygiene
Beachten Sie beim Einbau die technischen Regeln der DVGW, zur Hygiene insbesondere das Arbeitsblatt W 291 2021-
12 (Reinigung und Desinfektion von Wasserversorgungsanlagen).

Rohrleitung

Beenden Sie vor dem Einbau des Ventils samtliche Arbeiten an der Rohrleitung und saubern Sie diese von groben
Rickstanden. Esist darauf zu achten, dass die Rohrleitungsflansche fluchtend sind. Nutzen Sie zum Einbau passende
Distanz- und Ausbaustilicke, um die Armatur moglichst spannungsfrei einzubauen. Setzen Sie das Ventil vorsichtig
zwischen die Flansche, um beschichteten Flachen, z.B. Flanschflachen, nicht zu beschadigen.

Ziehen Sie die Schrauben gemaf der Anzugsmoment in Punkt 7.1 an

7.4 Inbetriebnahme

Vorbereitung

1. Prifen Sie die Schraubverbindung auf ihren festen Sitz

2. Spilen Sie die Rohrleitung. Sollten Sie Desinfektionsmittel verwenden, achten Sie darauf, dass diese DVGW
konform sind und nicht die Materialien angreifen.

3. Vergewissern Sie sich, dass das Produkt in den bestimmungsgemaBen Bereichen eingesetzt wird. Auch bei
Druckproben darf die Armatur nur bis max. dem 1,1-fachen des Nenndrucks belastet werden.

4, \Vergewissern Sie sich, dass die Zulaufleitung zu den Ventilen keine Luft befindet und Entliften Sie die Lei-
tung bei Bedarf vollstandig.

5. Sollten Sie vor dem S300-PR eine Proportionalventil (S300-PRD) installiert haben, beachten Sie bitte auch die
produktspezifische Bedienungsanleitung des S300-PRD bzgl. des Inbetriebnahmeprozesses.

Inbetriebnahme S300-PR

1. SchlieBen sie alle Absperrarmaturen in der Leitung.

2. Offnen Sie alle im Steuerkreis des Ventils befindlichen Kugelhihne (Hebelstellung parallel zum Rohrverlauf
des Steuerkreises), um den Wasserfluss in die Membrankammer zu erméglichen

3. Entspannen Sie die Feder des Pilotventils vollsténdig. Drehen Sie den Schraubenkopf (SW 17mm) oberhalb
des Pilotventils entgegen des Uhrzeigersinns bis zum Max. heraus.

4. Offnen Sie langsam die eingangsseitige Absperrarmatur nur zum Teil, um das Ventil langsam zu befiillen.
Der zulaufseitige Druck steigt und das Wasser wird in die Membrankammer geleitet — Das Ventil schlief3t.
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Uberpriifen Sie kontinuierlich die beiden Manometer, um bei ungewollten Druckhdhen sofort reagieren zu
kénnen.

Entliften Sie das Membrangehduse, um eine prazise Regelung der Armatur zu gewahrleisten. Drehen Sie
dazu die am oberen Ventilkopf befindliche Madenschraube leicht auf. Lassen sie kontinuierlich Luft und Was-
ser austreten bis ein kontinuierlicher und luftfreier Wasserstrahl austritt (Ausfiihrung ohne Stellungsanzeige).
Bei Ausflihrungen mit Stellungsanzeige drehen sie bitte die Rendelschraube am Ventilkopf leicht auf bis zwi-
schen der Durchfiihrung der Stellungsanzeige und der Rendelschraube ein kontinuierlicher und luftfreier
Wasserstrahl austritt.

Offnen Sie die zulaufseitige Absperrarmatur vollstindig.

Offnen Sie die Hinterdruck-Absperrarmatur teilweise, um einen langsamen Druckausgleich zu realisieren.
Stellen Sie den gewiinschten Nachdruck am Pilotventil ein. Drehen Sie dazu die Schraube oberhalb des Pi-
lotventils langsam im Uhrzeigersinn bis Sie den gewtinschten Nachdruck am Manometer erreicht haben.
Sobald der gewiinschte Nachdruck erreicht ist, kann die Hinterdruck-Absperrarmatur vollstandig getffnet
werden. Durch langsames Offnen reduzieren Sie die Gefahr von DruckstéRen.

Uberpriifen Sie an den Manometern, ob sich die gewiinschten Druckverhiltnisse eingestellt haben. Fiihren
Sie gdf. feinere Einstellungen am Nadelventil (s. Absatz Einstellung Reaktionsgeschwindigkeit) oder am Pi-
lotventil durch.

Kontern Sie die Einstellschrauben vom Nadelventil und Pilotventil sobald das gewlinschte Ergebnis einge-
troffen ist, um die Einstellungen nachhaltig zu sichern.

Sonderausfiihrung -EL: Sollte das Druckminderventil durch ein zusatzliches Magnetventil aus der Ferne an-
gesteuert werden, wiirde das Magnetventil die hydraulische Steuerung durch das Pilotventil tibersteuern.
Daher muss das Magnetventil (wenn NC: normally closed) zur Inbetriebnahme bestromt werden oder durch
eine Handauslésung am Magnetventil gedffnet werden, so dass die Punkte 1 bis 12 durchgefiihrt werden
kdonnen. Wird das Magnetventil (NC) bestromt, 6ffnet dieses und die hydraulische Steuerung kann uneinge-
schrankt durch das Pilotventil erfolgen. Ist das Magnetventil (NC) stromlos, wird der Steuerkreis auf der Hin-
terdruckseite geschlossen, so dass auch das Hauptventil schlief3t.

Im Falle eines Magnetventils NO (normally open), ware das Magnetventil immer gedffnet, so dass die Inbe-
triebnahme ohne bestromen des Magnetventils erfolgen misste. Fiir den Betrieb wéare die Ansteuerung des
Magnetventil zum SchlieBen notwendig.

Inbetriebnahme NoStag

1.
2.
3.

SchlieBen sie alle Absperrarmaturen in den Leitungen von Ventil 1 und Ventil 2.

SchlieBen sie den/die Kugelhdhne der Verbindungsleitung zwischen den beiden Ventilen.

Flhren Sie die Inbetriebnahme von Ventil 1 gemaR der im vorherigen Abschnitt aufgeflihrten Schritte 2 bis
12 durch.

SchlieBen Sie daraufhin wieder die Absperrarmaturen im Strang von Ventil 1.

Fiihren Sie nun die Inbetriebnahme von Ventil 2 gemaB der im vorherigen Abschnitt aufgefiihrten Schritte
2 bis 12 durch.

Offnen Sie den/die Kugelhidhne der Verbindungsleitung zwischen den beiden Ventilen langsam. Behalten
Sie dabei die Manometer im Blick, um auf ungewollte Druckveranderung direkt reagieren zu kdnnen.
Offnen Sie nun langsam auch wieder die Absperrarmaturen der Leitung von Ventil 1.
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8. Wahlen Sie eines der beiden Pilotventile aus und schiebern Sie dieses ab, so dieses au3er Betrieb genom-
men wird. Die Steuerung fiir das gesamte NoStag-System erfolgt nun ausschlieBlich Gber das verbleibende
Pilotventil.

Einstellung der Reaktionsgeschwindigkeit
Die Einstellung der Reaktionsgeschwindigkeit erfolgt am Nadelventil (z.B. Kapitel 4, Grafik Pos. 7) im Steuerkreis. Dre-
hen Sie die Schlitzschraube im Uhrzeigersinn hinein, um die Offnungs- und SchlieBgeschwindigkeit zu verlangsamen.
Beim Drehen gegen den Uhrzeigersinn, wird das Nadelventil weiter gedffnet und ermdglicht so einen schnelleren
Druckausgleich, wodurch die Reaktionsgeschwindigkeit erhdht wird.
Gehen Sie bei der Einstellung behutsam vor, da ein schnelles SchlieBen bzw. Offnen zu starkeren dyna-
mischen Druckanderungen in der Druckrohrleitung fiihrt. Bei zu schneller Schliegeschwindigkeit kon-
nen Druckschlage die Folge sein.

8 Inspektion und Wartung

Die Wartungszyklen sollten nach DVGW W400-3 (September 2017) eingehalten werden. Fir alle gangigen Teile ei-
genmediumgesteuerter Regelarmaturen gilt ein jahrlicher Turnus. Bei bestimmungsgemafler Verwendung sind Ver-
schleilteile wie Membran, Ventileinsatz und andere Komponenten des Ventils im gleichen Turnus zu warten. Sollte
es sich nicht um eine Trinkwasseranwendung handeln, sprechen Sie die Wartungszyklen bitte mit AIRVALVE ab, da
diese entsprechend der Medien- und Umweltbedingungen variieren kénnen.

Die produktbedingten Wartungsintervalle sind an den Wartungszyklen der DVGW W400-2 (September 2017) orien-
tiert.
Folgende Bauteile des Ventils sind in einer jahrlichen Funktionskontrolle zu tberprifen:

1. Ventilgehduse und Steuerkreis (Turnus: jahrlich)
Flihren Sie um das Ventil herum eine Sichtpriifung durch. Achten Sie insbesondere auf Feuchtigkeit an einzelnen
Verbindungselementen. Sollten sich Tropfen an einer Verschraubung gebildet haben, 16sen Sie diese bitte und
dichten Sie diese neu mit Dichtband ein bevor Sie diese wieder vorsichtig einsetzen und anziehen.

2. Fingeffilter (Turnus: jdhrlich)

a.  Schrauben Sie den Fingerfilter (SW25) aus dem Sitz und ziehen Sie diesen gerade aus der Flihrung.

b. Uberpriifen Sie den O-Ring an der Verschraubung auf Beschadigungen und Verunreinigung. Sdubern Sie
den O-Ring vorsichtig mit sauberem Wasser und einem weichen Tuch oder tauschen Sie diesen, falls be-
schadigt, aus.

c.  Uberpriifen Sie das Filtergitter am Ende des Filters auf festsitzende Stoffe. Reinigen Sie diesen ggf. mit sau-
berem Wasser.

d. Halten Sie den Filter mit gereinigtem Filtergitter gegen das Licht und Giberpriifen Sie, ob die innenliegen-
den Durchgangsbohrungen frei von Feststoffen sind.

e. Uberpriifen Sie die Durchgangsbohrung vor dem Gewinde auf Feststoffe und entfernen Sie diese:

f.  Setzen Sie den Fingerfilter wieder gerade in die Filhrung ein und Schrauben Sie diesen wieder fest.

3. Membrankammer und Membrane (Turnus: alle 5 Jahre)
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Losen Sie die seitliche Verschraubung des Steuerkreises vom Ventildeckel.

Losen Sie die Schrauben (s. Tabelle unten) am Ventildeckel und legen Sie diese bitte sortiert und sauber ab.
Offnen Sie das Ventilgeh&use.

Entnehmen Sie die Feder und legen Sie diese bitte sauber ab.

P oo oo

Ziehen Sie die Membraneinheit mit Ventilsitz senkrecht aus dem Ventilgehduse und priifen Sie die gesamte

Einheit auf Ablagerungen und Beschadigungen. Sollte die Membran Risse oder andere Beschadigungen

aufweisen, ersetzen Sie diese bitte umgehend. Das Ersatzteil-Set ist im spater folgenden Kapitel ,Ersatz-

teile” aufgelistet und enthélt auch die Membrane. Sollte ein Austausch notwendig sein, |6sen Sie bitte die

Mutter oberhalb der Membranklemmung. Ziehen Sie den oberen Klemmsitz ab sowie die Membrane ab,

schieben Sie die neue Membrane vorsichtig auf, setzten Sie den Klemmsitz wieder auf und ziehen Sie die

Mutter wieder fest.

f.  Uberpriifen Sie die Dichtkante des Ventiltellers auf Beschadigungen. Sollte Sie Beschddigungen feststellen,
nehmen Sie bitte Kontakt mit AIRVALVE auf.

g. Uberpriifen Sie die Innenseite des Ventilgehiuses auf Beschadigungen an der Beschichtung und auf offene
Korrosionsstellen. Sollten Sie beschadigte Stellen vorfinden sind diese haufig auf Kavitationsschaden zu-
riickzufiihren. Rusten Sie ggf. einen Kavitationszylinder nach, der die Kavitation von den Gehauseflachen
fernhalt, um weitere Schaden zu vermeiden. Nehmen Sie hierzu bitte Kontakt mit AIRVALVE auf.

h.  Bauen Sie das Ventil wieder zusammen. Flihren Sie die Schritte c. bis e. bitte in umgekehrter Reihenfolge

durch. Achten Sie darauf, dass die Feder auch in der innenliegenden Fiihrung im Ventildeckel sitzt. Ver-

schlieen Sie den Ventildeckel und ziehen Sie die Schrauben wieder an. Das Anzugsmoment fiir den Ven-
tildeckel entnehmen Sie bitte der untenstehenden Tabelle.

Werte gelten fiir Schrauben in A2

Nennweite DN50 DN80 DN100 DN150 DN200 DN250 DN300 DN400
Schraube M6 M10 M10 M12 M12 M12 M16 M16
Anzugsmoment [Nm] 9 44 44 74 74 74 180 180

9 Nachtrdagliche Anpassungen

Austausch der Druckfeder ﬁ
&

Um einen genauen und stabilen Hinterdruck zu erhalten, sollte die Feder
des Pilotventils zum Hinterdruck passend gewahlt werden. | @

Einstellbereiche fiir Pilotventil 68-410

Griine Feder (std.): 1 bar bis 11 bar Hinterdruck — =
Gelbe Feder: 0,5 bar bis 3 bar Hinterdruck @ - @
Rote Feder: bis 40 bar Hinterdruck | i

=
Andere Pilotventilangaben auf Anfrage = @
. o
Vorgehensweise § \%/' 1
Zum Wechsel der Feder muss der Steuerkreis zum Hauptventil abgesperrt sein. Nutzen Sie g ‘

hierzu die Absperrorgane im Steuerkreis. Offnen Sie die 4 Schrauben (3) am Pilotventil leicht,
um den Druck im Steuerkreis zu entspannen und nehmen Sie nach dem Lésen aller Schrauben |
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die Haube (2) des Pilotventils ab. Entnehmen Sie die Feder (5) aus der Haube nachdem Sie den

Membraneinsatz (6) enthommen haben, setzen Sie die neue Feder ein und bauen Sie das Pilot-

ventil wieder in umgekehrter Reihenfolge zusammen. Tauschen Sie im letzten Schritt den Far-

bring (4) an der Einstellschraube (1).

10 Haufig gestellte Fragen

Gefahr! Beachten Sie, dass vor jeder der angegebenen MalBnahmen bei einer Arbeit am Ventil immer

den entsprechenden Sicherheitshinweise Folge zu leisten ist. Folgen Sie hierzu den Sicherheitshin-

weisen in dieser Betriebsanleitung, insbesondere §1, sowie stets samtliche gliltigen Vorschriften wie

Unfallverhitungsvorschriften, Gesetze und Verordnungen.

Situation Grund MaBnahme
Das Ventil ist zu | Ab einer bestimmten Druckdiffe- | 1. Uberpriifen Sie den Eingangs- und Ausgangsdruck
laut renz wird das Ventil lauter, wird | 2. Reduzieren Sie, falls moglich, die Differenz von Ein-
aber physikalisch keinen Scha- gangsdruck zu Ausgangsdruck
den nehmen.
Ist die Druckdifferenz zu hoch, | 1. Uberpriifen Sie den Eingangs- und Ausgangsdruck
entsteht Kavitation im Ventilkdr- | 2. Reduzieren Sie, falls moglich, die Differenz von Ein-
per, die das Ventil mechanisch gangsdruck zu Ausgangsdruck
beschadigen wird. 3. Unterrichten Sie AIRVALVE
4. Rusten Sie das Ventil mit einem Kavitationszylinder
nach, um die durch Kavitation bedingten Schaden
am Ventil zu vermeiden. Die Gerauschentwicklung
wird hierbei jedoch nicht beeinflusst
Das Ventil regelt | Es befinden sich Feststoffe im | 1. Entnehmen und reinigen Sie den Fingerfilter
nicht genau Ventil 2. Offnen Sie den Ventildeckel und reinigen Sie die
Membrankammer
3. Entnehmen Sie den Ventileinsatz und reinigen Sie

das Ventilgehause

Der
stimmt mit dem Druckbereich

Druckbereich des Ventils

der Anlage nicht Uberein

1. Uberpriifen Sie den Eingangs- und Ausgangsdruck

Sollte der Betriebsdruck unterhalb von 1 bar liegen,
ist die Feder im Ventildeckel durch eine weichere
Feder zu tauschen - Sollte der Druck oberhalb von
11 bar liegen, ist die Feder mit einer starkeren Feder
zu tauschen

Nehmen Sie Kontakt mit AIRVALVE auf, um die Vor-
gehensweise abzustimmen

Das Pilotventil ist falsch einge-
stellt

1. Uberpriifen Sie den Eingangs- und Ausgangsdruck

Stellen Sie das Pilotventil an der Stellschraube
(oben) nach
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Das Ventil tropft Eine Dichtung ist undicht 1. Losen Sie die Verbindung

2. Ersetzen Sie die Dichtung. Achten Sie auf den ge-
nauen Sitz der Dichtung

3. Montieren Sie alle Teile wieder

Die Verschraubungen sind nicht | 1. Uberpriifen Sie die Anzugsmomente der Verschrau-

sachgemaB angezogen bungen

2. Lo6sen Sie alle Verschraubungen an der undichten
Stelle

3. Ziehen Sie die Verschraubungen wieder verzugsfrei
Uber Kreuz mit einem Drehmomentschlissel an (s.
Pkt. 9 dieser Betriebsanleitung)

Das Ventilgehause ist undicht 1. Lokalisieren Sie die Stelle und informieren Sie AIR-
VALVE (gdf. ein Riss im Gehause)

11 Explosionszeichnung

Nr. | Bezeichnung Werkstoff
(Standardausfiihrung)

1. | Entliftungsschraube Edelstahl

2. | Gehdusedeckel GGG-50 + EKB*

3. | Feder Edelstahl

4. | Spindel Edelstahl

5. | Klemmscheibe Edelstahl

6. | Membrane EPDM

7. | Ventilteller Edelstahl

8. | Profildichtung EPDM

9. | LPT-Leitfligel Edelstahl

10. | Doppelkammer-Stopfen Edelstahl

11. | Ausgangsdruck-Port (2x) Edelstahl

12. | Eingangsdruck-Port (2x) Edelstahl

13. | Finger-Filter (rotierend) Edelstahl

14. | Schraube Edelstahl

15. | Unterlegscheibe Edelstahl

16. | Membrankammer-Port (2x) | Edelstahl

17. | Mutter Edelstahl

18. | Doppelkammer-Nut GGG-50 + EKB*

19. | Gehduse GGG-50 + EKB*
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12 Ersatzteile

@ Bitte geben Sie bei Anfragen oder Bestellungen von Reparatur- oder Ersatzteilen moglichst eine Auftrags-
oder Lieferscheinnummer an. Sollte diese nicht vorliegen geben Sie bitte mindestens den Einsatzfall, die

Druckstufe und die Nennweite an. Um Fehler méglichst auszuschlieBen, ist zusatzlich ein Foto vom installier-
ten Ventil sinnvoll.

12.1 Hauptventil
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Alle Positionen kénnen bei Bedarf einzeln bestellt werden.

Nr. | Bezeichnung
1. | Ventilgehause Durchgangsbauform Die folgenden Dichtungssets empfehlen wir fiir eine gro3e War-
1.1 | Ventilgehause Eckbauform tung (Turnus 5-6 Jahre) vorzuhalten. Diese bestehen aus der
- Membrane (14), dem Dichtring fiir den Ventilteller, und diversen
2. | Gehéausestopfen B
Gehaduse-O-Ringen.
3. Fixierung Dichtsitz (vgl. Nr. 9)
4, | Unterlegscheibe Ventilkopf
Bezeichnung Artikelnummer
5. | Unterlegscheibe Ventildeckel
. . Dichtungsset EPDM, DN50, 2“ 667002030W
6. | Stellungsanzeige (optional)
. . . Dichtungsset EPDM, DN80, 3” 667003030W
7. | Unterlegscheibe Dichteinsatz
— Dichtungsset EPDM, DN100, 4” [ 667004030W
8. | Entliftungsschraube
- - Dichtungsset EPDM, DN150, 6” | 667006030W
9. | Dichtsitz
10. | Befestigungsschraube Ventildeckel Dichtungsset EPDM, DN200 667008030W
17. | Sechskant-Schraube Ventilkopf Dichtungsset EPDM, DN250 667009030W
12. | Befestigungsschraube Dichtelement Dichtungsset EPDM, DN300 667009230W
13. | Gehausedeckel
14. | Membrane
15. | Klemmscheibe Membrane
16. | Madenschraube Entliftung
17. | Mutter Ventildeckel
18. | Mutter Dichtelement
19. | O-Ring Ventilkopf
20. | O-Ring unten Dichtelement
21. | O-Ring oben Dichtelement
22. | Ausgleichsfeder
23. | Ventilteller
24. | Fihrung Dichtelement
25. | Ventilkopf
26. | Welle Dichtelement
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12.2 Steuerkreis

Nr. | Bezeichnung

1. | Fingerfilter

2. | Kugelhahn
3. | Drosseldise
4, | Pilotventil
5. | Nadelventil
6. | Manometer

@ Alle unter Punkt 12 Ersatzteile genannten Artikel beziehen sich auf die S300 Standard-Materialausfiihrun-
gen flr den Einsatz im Trinkwasser in Deutschland. Sollten Sie andere Ersatzteile benétigen, wenden Sie sich
bitte direkt an AIRVALVE.
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13 Kontakt

Gerne steht Ihnen der technische Service von AIRVALVE bei Riickfragen zur Verfligung. Weitere Informationen oder
auch Videos zum Thema Inbetriebnahme sowie Wartung und Betrieb finden Sie unter:
https://airvalve.de/produkt/s300-pr/

https://airvalve.de/produkt/nostag/

https://airvalve.de/wissen/videothek/

AIRVALVE Flow Control GmbH
Gutenbergweg 33

59519 Mohnesee

Deutschland

Telefon: +49-2924-85191-0
Fax: +49-2924-85191-29
E-Mail: info@airvalve.de

Web: www.airvalve.de
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