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Phasen-Separator
mit Be- und Entliftungsventil D-040-L/2

PS-040-L /2
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Beliiftung
gegen schadigenden Unterdruck
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Anfahr-Entliiftung
zum ersten Abflhren grofer Luftmengen
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Betriebsentliiftung
zum Abflihren von Luft unter Betriebsdruck
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Einsatzgebiete

lhre Vorteile

Trinkwasser
Anlagenbau

Rohwasser
Brunnen, Leitungen, Aufbereitung

Industrie

klare, unverschmutzte Flissigkeiten
(chemisch bestdndige Sonderausfiihrungen)

Salzwasser
Sole-, Salz- und Meerwasser
(korrosionsbestdndige Sonderausfiihrung)

(ENCICIS

Technische Daten

Druckstufe
PN 10 (Dichtsystem: 0,1—10bar)
PN 6* (Dichtsystem: 0,0—6 bar)

Nennweite und Anschlussform
Auflengewinde 2"

Flansche*: DN40 bis DN100
Storz-Kupplungen* (GréBe C oder B)

@ &

Optionen und Zubehor*
individuelle Bauhohen
unterschiedliche Prozessanschliisse
individuelle Werkstoffkombinationen
alternative Be- und Entliftungsventile
Edelstahl-Insektenschutz

@

Einfaches Konstruktionsprinzip
dadurch simpel, langlebig, robust und zuverlassig.

Robuste Oxidator-Ausfiihrung

das Ventil wurde fur Rohwasserfilter mit vorgelagertem Oxidator
(Enteisenung, Entmanganung, Entsduerung) entwickelt. In diesem
Prozess halt es abrasiven Inhaltsstoffen und permanenten Turbu-
lenzen stand.

Betriebssicher und sauber

die Reaktorkammer trennt Gas und FlUssigkeit, damit das Be- und
Entltftungsventil turbulenzfrei arbeitet.

Einfach zu reinigen

wenig Einzelteile, schnell vollstandig demontierbar.

Rostfrei
komplett aus Kunststoff und Edelstahl.

Inkrustationsabweisend
Uber 95% der Innenflache bestehen aus glatten Kunststoffoberfla-
chen.

Selbstregelnd

die EntlUftungsleistung passt sich der anfallenden Luftmenge an.

Kombinierte Bauform

groRe Duse: 804 mm?, kleine Diisen von 12 bis zu 90 mm?,
weitere DUsenabmessungen auf Anfrage
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Stiickliste
PR y—— TR — Beliiftung und Anfahr-Entliiftung
1 Be-und Entliftungsventil Typ D-040-L/2 = 0.8 T T T -7
la  Gehéauseoberteil PAGF 2 06 | mit Sanftschluss /
1b  Dichtklappe (groRe Dise) PAGF, EPDM, VA f:.; ’ Standard
1c  Rolldichtung (kleine Diise) EPDM = 04 f —]
1d  Fixierstab PAGF .E i O .
[ 0.2 // —
le  Schwimmer PPGF E : |~
1f  O-Ring EPDM = 0 —
o - ‘ /? empfohlener Anwendungsbereich
1g  Gehduseverlangerung PAGF 3 //4
1h  1/4" Stopfen (optional) PAGF oder Edelstahl 0.2 EQ] /;/
1i  O-Ring EPDM 04 //
1j  Gehauseunterteil / Sockel PAGF 1/
2 Entluftungsleitung (19 mm) EPDM, VA (flexibel) -200 -100 0 100 200 300
3 Deckelflansch VA Beliiftung [m*/h] Anfahr-Entliiftung [m*/h]
4  O-Ring EPDM
5 Behélterwand PEHD Dauer-/Betriebsentliiftung
6  Verschraubung (M16) VA <
- AT = 10 S
7  Gewindestutzen (einkalibriert) PE = /12 mm? N
(o]
8 90°Bogen (2") PE = =
v 8 9]
9  Luft-Leitblech VA 3 s _
) | f T £ ©
10 O-Ring EPDM E 4 585
11 Bodenflansch VA g ¢ { ;I) / 9 E g
> R
12 Langnippel 2" (alternativ DoNi 2") VA E / £ qg’ﬁ §
* -50-65-80- i 4 40mm° S§3=
13 Flansch DN40-50-65-80-100 (optional) ~ PAGF / oo mm? : gz
L/ T I
. 2 A S~
MaBe und Gewichte / // 2538
. . SZ9
Gewicht  ca. 15 kg, abhangig von der Art des Prozessanschlusses 0 5/4—-———" 3_:( ﬁ -’%
Bauhthe  siehe Zeichnung O F x

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

individuelle Bauhohen auf Anfrage. .. 3
Entliftung [m*/h]
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| Funktionsprinzip

-040-L/2
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2. Gefiillter Ausgangszustand

1. Anfahr-Entliiftung

-Separator auf. Der Was-

serspiegel nivelliert sich und das Be- und Entliftungsventil schlief3t.

Endet der Fiillvorgang, steigt Wasser im Phasen

Beim Fillen der Anlage entliftet das Ventil Gber die groBe Duse. Der

Phasen-Separator leitet dem Be- und Entliftungsventil die Luft tiber den

oberen und den unteren Anschluss zu.
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4, Beluftung

3. Dauer-/Betriebsentliiftung

Beim Entleeren der Anlage beliiftet das Ventil Giber die grof3e Dise. Die

Luft stromt Gber beide Anschliisse in den Phasen

Wahrend des Betriebs (z.B. Enteisenungsfilter mit Oxidator) trennt der
Phasen-Separator die Gas- von der Flissigphase. Das Luft-Leitblech ver-

hindert, dass Gasblasen Uber den unteren Anschluss zum Ventil gelan-

-Separator, der sie leis-

tungsstark der Anlage zufiihrt und sich restlos entleert.

dessen Niveau

die stufenlose Entllftungsleistung regelt, wahrend die Gase vom Sepa-

rator Uber die Entllftungsleitung zum Ventil stromen.

:

gen. Im Ventil stellt sich ein beruhigter Wasserpegel ein
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PS-040-L/2 | Anwendungsbeispiel Oxidationsfilter

Luft

Rohwasser

Schlamm-
wasser

Oxidator

il

Spililwasser und Luft

Physikalische Grundlagen:

Grundwasser ist hdufig sauerstoffarm, wodurch es Metallverbindungen
aus den Erdschichten I6st. Am hadufigsten handelt es sich um Verbindun-
gen von Eisen (Il) und Mangan (ll), die in geldster Form nicht abgefiltert
werden konnen. Wird das Grundwasser belliftet, oxidieren die geldsten
Metalle zu schwer [8slichen Metalloxidhydraten, die sich bevorzugt an
der Oberflache der Filterschiittung (Quarzsand und Kies) ablagern, was
den Oxidationsprozess katalytisch verstarkt.

Das Entfernen von Eisen- und Manganverbindungen wird Enteisenung
bzw. Entmanganung genannt. Der Prozess erfolgt in Wasserwerken, in
denen das gewonnene Rohwasser zu Trinkwasser aufbereitet wird.

Aufbereitungsprozess

Das Rohwasser wird der Filterschiittung von oben zugeleitet. In der
Zulaufleitung befindet sich ein Oxidator, der das vorbeistromende Roh-
wasser mit Luft (oder technischem Sauerstoff) versetzt. Die Oxidation
der gelsten Metalle setzt sofort ein und tragt sich an der Oberseite des
Filterkessels fort. Speziell bei der Verwendung von Luft, die nur 21% Sau-
erstoff enthélt, missen Uberschissige Gase (78% Stickstoff + 1 % Koh-
lendioxid und Edelgase) entliiftet werden, damit sich der Filterkessel
nicht mit Gas fullt, wodurch die Filterschittung trocken fallen und ihre
Wirkung verlieren wiirde. Die Entliiftung des Kessels erfolgt tiber ein Be-
und Entluftungsventil, das an der Oberseite des Filterkessels installiert ist.
Anmerkung: Haufig befindet sich der Prozessanschluss des Be- und Ent-
liftungsventils mittig auf dem oberen Klopperboden des Kessels. Diese
Position ist unglinstig, weil das tiber die zentrisch im Kessel gelegene Tul-
pe einstromende Rohwasser den Entliiftungsanschluss blockieren kann.

Entliiftungsleistung:

Die anlagenspezifisch erforderliche Entllftungsleistung wird durch die
im Prozess anfallende, Giberschiissige Gasmenge bestimmt. Diese Menge
muss bei dem herrschenden Druck entliiftet werden. Weil das Be- und
Entluftungsventil aus dem geschlossenen Zustand unter Betriebsdruck
offnen muss, handelt es sich um die Funktion Dauer-/Betriebsentliftung.
Dabei stromt das Gas Uber die kleine Duse der Betriebsentliftung, deren
Entluftungsleistung von dem am Anschlusspunkt herrschenden Betriebs-
druck bestimmt wird. Fur die korrekte Auswahl des Be- und Entliftungs-
ventils ist das Diagramm der Dauer-Betriebsentliftung heranzuziehen,
um sicherzustellen, dass das Ventil die anfallende Luftmenge bei dem an
der Oberseite des Kessels herrschenden Druck entliiften kann. Mit zuneh-
mender Beladung des Filters steigt der Filterwiderstand und mit ihm der
Betriebsdruck. Daher ist von einem frisch gesplilten Filter auszugehen,
denn das Be- und Entliftungsventil muss die anfallende Gasmenge bei
dem niedrigsten Anlagen-Betriebsdruck entllften kdnnen.

Filter-Reinigung:

Absenken: Kies- und Quarzsand-Filter werden durch Rickspilung mit
Wasser und Luft gereinigt. Dazu wird zuerst der Wasserspiegel unter die
Tulpe im Kessel abgesenkt. Beim Absenken beliiftet das Be- und Entlif-
tungsventil den Kessel tiber seine grof3e Diise.

Rlicksptilen: 1st der Wasserstand abgesenkt, wird tGber den Diisenboden
ein Gemisch aus Luft, Luft+Wasser und Wasser eingebracht, das den "Fil-
terkuchen" bricht und aufwirbelt. Im brodelnden Gemisch aus Luft und
Wasser 16st sich das Filtrat von der Filterschittung. Wahrend Kies und
Quarzsand absinken, wird das Filtrat Gber den Rand der Tulpe ausgespuilt
und als Schlammwasser abgeleitet. Die Spulluft wird tber die gro3e Dise
des Be- und Entliftungsventils aus dem Kessel entliiftet.

Anfahren: Nach der Riickspiilung wird der Kessel wieder vollstandig mit
Wasser gefiillt. Dabei entweicht die im Kessel eingeschlossene Luft tiber
die groBe Duse des Be- und Entliiftungsventils.

Hinweis:

Oxidationsfilter, die neben der Enteisenung und Entmanganung auch
zur Entsduerung eingesetzt werden, stellen hohe Anforderungen an das
verwendete Be- und Entliftungsventil. Das Gemisch aus Luft, Wasser und
abrasiven Metalloxiden, das wahrend der Aufbereitung kontinuierlich im
Ventil brodelt, darf das Ventil nicht verschleifen. Fir diese Anforderung
wurde der Phasen-Separator entwickelt. Er schiitzt das Ventil, indem er
Luft und Wasser trennt. Dadurch arbeitet das Ventil komplett beruhigt
und regelt sich selbsttatig auf den zu entliftenden Volumenstrom ein.
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